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Un nuovo composto chimico nel controllo
di incendi, vapori e contaminazioni

Visione dinsieme

La Hazard Control Technologies, Inc. si & affermata come
azienda leader nel settore del controllo di incendi, vapori ¢
contaminazioni mediante lo sviluppe di un prodotto
d’avanguardia: Pagente incapsulatore micellare' 1-500
per la soppressione di incendi, Rinnendo in un wnico
prodotto i vantaggi offerti da un agente bagnante e quelli
della tecnologia dell’incapsulatore micellare, 'agente
F-500 ha stabilito nuovi standard nelle operaziom antincen-
dio e di controllo dei materiali pericolosi, Oltre ad essersi
dimostrato un prodotto efficace ed efficiente, 1'agente
F-500 non ¢ nocivo all'ambiente, non € tossico né corrosi-
vo, ¢ biodegradabile al 1000, non richiede |'impiego di
attrezzature speciali e, pertanto, rappresenta una scelta sicu-
ra per il controllo di incendi e materiali pericolosi,

L'agente F-500 ¢ stato formulato dopo oltre un decennio di
ricerche ¢ di perfezionamenti. Le prove di collando esegui-
te in fabbrica e da parte di ditte indipendenti (come ad es.,
IPInstitute of Wildlife and Environmental Toxicology pres-
s0 la Clemson University, le maggiori compagnie petrolife-
re del Medio Oriente e i centri indipendenti dei vigili del
fuoco), come pure Muso effettive dell’agente F-S00 in
numerosi corpi di vigili del fuoco in witte il mondo, hanno
concretamente dimostrato che questo prodotio rappresenta
il modello pilt avanzato i tecnologia antincendio atinal-
mente disponibile nel settore. Cid & dovuto alla singolare
composiziong micellare dell’agente F-500 ¢ alla metodolo-
gia per I'estinzione di incendi e il controllo degli spargi-
menti € dei vapori pericolosi.

Il metodo tradizionale impiegato per I'estinzione di incends
consiste nell’eliminazione della frazione d’ossigeno e nel
contenimento temporaneo dei vapori attraverso la forma-
zione ed il mantenimento di una coltre di schiuma.
All'opposto, i vantaggi del F-500 consistono nella simulta-
nea soltraziene del calore, mibizione del combustibile e
soppressione dei radicali liberi del tetraedro di elementi che
compongono il fuoco, soprattutto attraverso la formazione e
la preservazione delle micelle. Le micelle si formano inter-
no al combustibile sia allo stato liquido che allo stato aeri-
forme, rendendolo non infimmmabile ed inerte.

Illlcﬁpsuialmt micellare - Groppe di molecole che forma un
“bozrolo chimico™ intormo ad alire molecole (generalments molecole di
idrocarburi).

Presenze a livello internazionale

B  Bahrain B Malesia®

| Brunei B Norvegia

| Canada B Oman

B Colombia B Filippine

B Grecia B Unione Emirati Arabi
B Kuwait B Regno Unito

Speciliche nazionali ed elenchi dell’agente F-500

B Dipartimento della Difesa degli Stati Uniti
B Secchioda 5 galloni {189 litri)
(NSN 4210-01-387-5658)
B Bidone da 53 galloni (208,17 litri)
(MSN 4210-01-387-5675)

W NFPA (Associnzione Nazionale Protezione
Antincendi, U.5.A.)
Sezione I8 - Agenti tensioattivi

B Underwriters Laboratories - Elenco

Gili esami ai quali ¢ stato sottoposto 1'agente F-500 ne
hamno dimostrato la conformita con i requisiti
relativi agli standard per gli equipaggiamenti a
schiuma e concentrati in forma liquida, UL 162 ¢ lo
standard NFPA per ghi agenti tensioattivi, NFPA 1§
all'l%, 3% e 6% per applicazioni d'uso della
categoria A e della categoria B.
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ELENCO 6N72

Approvals

(uality Eyslem Reglxiration
[S0 9001:2000

B Factory Mutual Research Corporation

Registrazione 1SO N, 97081.1

(Organizzazione Intermazionale per |'Unifieszione)

B Solo il 7,6% delle aziende U.S.A. ¢ conforme agh standard &
qualitd di questo sisicma.

B La registrazione 150 viene nconoscinta da pid di 120 paesi in
tulto il mando.

B CGarantisce all'acquirente upa qualith costante, riproducibile &
riconoseibile ed il 100% di affidabiliti nella progettazione ¢ ned
processi di fabbricazions.



(=0 Applicazioni

L'agente F-500 € stato progettato per essere ulilizzato in
una vasta gamma di applicazioni. La sua concezione mole-
colare consente di contenere 1 combustibili di idrocarburi in
un “hozzolo chimico™ di micelle compatte, sferiche e con
acqua all'esterno. Questo muovo e singolare metodo di
incapsulazione chimica del combustibile, a differenza del
metodo tradizionale che si basa sulla formazione e sul man-
tenimento di una coltre di schiuma sul combustibile, offie
agli utilizzatori finali | vantaggi qui di seguito indicati.

M Soppressione di incendi della categoria Ae B

(uolicarlonl deli di

N Legno B Carbome

B Cuia B Cocco

B Cotong B Fibre di velro

B FienoTPaglia'Grano B Pueumaticl di gomma

Guilcaviont el f .

Salventi polar Solventi non polar

B Aleool sopropilico B Benzna

B Melanaoln B Dicsel

B Metilelilchetone B JaA

B Eiere metil butilico B JPIPS(IPE
terzinrio (MTBE) B Petrolio pregzin

B Estintori
L'agente antincendio F-500 viene fornito in estintor
monouso portatili da 20 once (0,6 L), oppure in estin-
tori ad acqua pressunzzata da 2,5 gallomi (9 L), che
consentono la rapida soppressione di incendi, 1l con-
trollo degli spargimenti o la riduzione di vapori.

B Controlle degli spargimenti
Quando viene applicato in quantith appropriata, 'incap-
sulamento chimico dei combustibili di idrocarburi da
parte dell"agente F-500 rende non infiammabili i liqui-

di infiammabili, Questo si verifica nei seguenti casi:

B Spargimenhi di carburante sulle mostrade

B Spargimenti nelle mffinerie o negli impianti chimici c
industriali

B Newrlizzasdone dei combustibili nei canali di soolo

1l principale vantaggio che I'agente F-500 offre agli
utenti, rispetto alla schinma, consiste nel mantenere i
combustibile neutralizzato e non infiammabile durante
le operazioni di pulizia e nella successiva eliminazione
di materiali pericolosi,

Dal novembre 2007 F-300 é stato approvaio dal
Ministero dell’Ambiente guale disinguinante in
case di dispersione di idrocarbioei in mare.

B Riduzione dei vapori

L'incapsulamento chimico delle molecole di idvocarbu-
ri da parte dell'agente F-500 si verifica non solo nel
prodotie allo state liquido, che € Ia scelta mighiore per
il controllo degli spargimenti, ma anche allo stato aeri-
forme, riducendo il livello det vapori esplosivi e por-
tandolo sotto il limite di esplosione pma basso (LEL,
Lower Explosive Limit). Questo prodotio viene appli-
cato in casi di;

B Pulizia ¢ depossificazione del serbaloio

B Pulizia delle condotte pelrolchimiche
B Degassificazione della scatola delle valvole

B  Miglioramento delle procedure di pulizia ¢

biorigenerazione del suolo

L'agente F-500 incapsula chimicamente le molecole di
idrocarburi e le sospende in soluzioni acquose renden-
do le molecole pii soggeite alla biodegradazione dovu-
ta & microvganismi naturali o sintetici. Questo processo
pulisce 1l terreno € nel contempo ne accelera il proces-
so di biorigenerazione, I microrganismi che meglio
rispondono alle esigenze dell’utente possono essere
agpiunti all’agente F-500, oppure possono cssere
applicati separatomente.

Per maggiori informazioni relative alle specifiche
applicaziond d'nse ¢ ai vantagel offertt doll'ugente
F-500, rivelgersi al rappreseniante oi zone dello
Hazard Control Technologies.
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Tecnica della estinzione degli incendi

La composizione chimica
del fuoco

Tradizionalmente, In composizione chimica del fuoco era
basata sul triangolo della fiamma, All'inizio degli anni
Ottanta, & stato identificato un quarto elemento: i radicali
liberi. Attualmente & stato ampiamente dimostrato che la
composizione chimica del fuoco si basa su un tetraedro,
composto da ossigeno, combustibile, calore ¢ dalla nuova
frazione dei radicali liberi. Per consentire al fuoca di conti-
nuare a propagarsi, devono essere presenti tutti e qualtro |
componenti del tetraedro indicati qui di seguito.
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Tecnica della estinzione degli
incendi

E importante conoscere la composizione chimica del fuoco
¢ la teenica della estinzione degli incendi (ad es., come un
prodotto reagisce a contatto col fuoco per ottenerne la sop-
pressione}. L'estinzione degli incendi viene ottenuta attra-
verso "eliminazione di uno o pit elementi del tewaedro del
fuoeo. Esistone differenze fondamentali nella tecnica della
estinzione degli incendi impiegata nei vari metodi qui indi-
cati: NFPA 18 - Agenti tensioattivi, NFPA 11 - Schiume e
F-500 - Agente incapsulatore micellare per la soppressione
di incendi,

NITPA 18 - Agenti tensloattivi
La tecnica della estinzione degli incendi mediante agenti
tensioattivi si basa su un principale meccanismo:

I Riduzione della tensione superficiale - La tensio-
ne sulla supetficie dell’acqua yiene ridoita da 72
dine/em? a meno di 33 dinefem?. Cié procuce 1'esten-
sione della superficie bagnata e consente una maggio-
re penetrazione; gh agenti tensioattivi comungue non
hanno la capacitd di formare ¢ mantenere le coliri di
schiuma o di micelle,

NFPA 11 - Schiuma
La tecnica della estinzione degli incendi mediante schinma
s1 basa su due meccanismi principali:

I. Riduzione dellu tensione superficiale - Come gli
agenti tensioattivi, la schiuma riduce la tensione sulla
superficie dell’acqua da 72 dinefem® a meno di
33 dinc/em®. L'agente tensioattivo nella schiuma
tacilita I'estensione della coltre (ciod la schivma si
propaga sul fuoco come una coltre). Questa capacild di
propagazione viene quantificata in base al tempo di
bagnatura c/o al coefficiente di propagazione,

2. Formazione ¢ mantenimento della coltve - La
schiuma si differenzia dagli agenti tensioattivi per la
sua capacitd di fonnare e mantenere una coltre sopra il
fuoco privandolo in tal modo di ossigeno (la
[ormazione della coltre & quantificata in base al
rapporio di estensione, mentre il mantenimento della
coltre & quantificato in base al tempo di dispersione di
un quarto dello spessore della coltre).

F-500 - Agente incapsulatove micellare per Ia
soppressione di incendi

La tecnica della estinzione degli incendi mediante I'incap-
sulatore micellare si basa su tre principali meccanismi:

La tecnica della estinzione degli
incendi dell'agente F-500 & il
risultato sinergico di:

W Riduzione della tensione superficiale

m Formazione e marnfenimento delle
micelle

m [nterruzione delfa reazione a catena
del racicall liberi '




Tecnica della estinzione degli incendi

Riduzione della fensione superficinle - Come gh
agenti tensioattivi, 'agente F-500 riduce la tensione
aulla superficie dell’acqua da 72 dinefem® a meno di
33 dine/om®, Come per la schiuma, il componente
dell’agente tensipattivo agisce da supporto per le
micelle. Questo & 'unico componente nella tecnica
della estimzione degli incendi che agente F-500 ha in
comune ¢on gli agenti tensioattivi o con le schiume.

Acqua semplice

Il disegno Nusfralo sopra dimostra che Pelevala tensio-
ne sulla superficie dell’'acqua (72 d:'na.r“{:mf,.l limita la pro-
pagazione deli‘acqgua, n guanto provoca fa formazione
di una valla proletliva sopra i pori che ne impedisce la
penefrazionsa.

F-500

Il disegno iflustrato qui sopra dimostra come lagente
F-500 riciiree la lenstone sulla superficie dell’'acqua pro-
pegandost su una superficle pit estesa e assicurando
in tal modo una maggiore coperiura della superficle e
una mighore penelrazione nei pori del maleriale.

Il componente dell'agente tensioattivo dell'F-500 assi-
cura diverse funzioni nel processo di estinzione degli
ingendi. Megli incendi della categoria A, tale compo-
nente si propaga su una superficie pill estesa e lascia
penetrare il materiale nei pori. Negli incendi della cate-
goria B, facilita la diffusione delle molecole dell'F-
500 che formano le micelle.

Queste azioni causano una rapida dissipazione del calo-
re, una efficace estinzione delle fimmme e la registenia
alla ritormo di fiamma, che costituiscono le caratteristi-
che principali dell’agente F-500.

g -

2. Formagione ¢ mantenimento delle micelfe - La

capacitd dell’F-500 di formare e mantenere le micelle,
incapsulando I"elemento combustibile del tetraedro del
fuoeo (1'incapsulazione avviene sia allo stato liquido
che allo stato aeriforme), differenzia questo predotto
dagh agenti tensioattivi ¢ dalla schiuma,

Micelle sferiche con acqua all’'esterno

[ |
Acqua fWolecola
F=500
holacola Estremiti
di |drocarburo non palare
E stramild
podans

L'agente F-500 & rappresentato da una molecola biva-
lente tensiattiva. Cid significa che la molecola del-
I'agente F-500 presenta un’estremitd polare (idrofilo)
un'estremitd non polare (idrorepellente), separate
quanto basta per agire indipendentemente Puna dall’al-
tra. L'estremitd polare si dissolve nell’acqua mentre
Pestremiti non polare respinge 'acqua e cerca altre
molecale. Un grappo di molecole F-500 infatlti si alli-
nea intomo ad un gruppo di molecole non polari for-
mando un “bozzolo chimico™ di micelle con carica
negativa. Come illustrato nel disegno sopra indicato, la
superficie estema delle micelle presenta una carica
negativa che le induce a respingersi (come $i respingo-
no le cariche), disperdendo gli idrocarburi nell*acqua in
concentrazioni troppo basse per sostenere la combu-
stione,

Intervugione della reagione a catena dei rvodicali
liberi - 1 radicali liberi sono i frammenti di molecole
senza carica, ad energia elevala, 51 scontrano con 1l
combustibile ad alte velocité rilasciando calore ed altri
radicali liberi, che continuano la reazione a catena della
combustione. Dato il suo elevato peso molecolare,
agente F-500 agisce come inibitore nella catena di
reazione, assorbendo 1'energia dei radicali liberi
durante la collissione, Mentre 'encrgia del sistema di
combustione si riduce, attraverso 'eliminazione dei
radicali liberi ad energia elevata I'incendio si spegne,



i==cr0) Vantaggi tecnicl

Tempo di estinzione pia rapido

Confronto tra I'agente F-500 e la schiuma UL 162

&

Tempo di estinzione ed uso del prodotio

200,
183 T

* Behiuma n.d Schhwra

B Alcuni test di confronio tra Pagente mcapsulatore
micellare F-500 per la soppressione di incendi ¢ la
schivma di categoria B con classificazione UL 162
sono stati condotti da una delle principali compagnie
petrolifere del Medio Oriente.

Parametri del test:

B 3§ test (4 con schinma, 4 con F=500)

B Stessa durata di pre-accensione per ['F-500 ¢ In schinma
B2 est e 2 minli ciascong

B 2iesl di 3 minuti cinscuno

Serbitoio da 315 m’ (3,390 picdi quadiati)

11,625 L (3.000 galloni) di petrolio greggio fresco

38 mm (1-1/2 poilice) di profondsth del combustibile

2 ugelli della portata di 450 Limin. (119 gallonimin.)
Tutti 1 test sono stati condotti ad un tasso del 3% di estrazione del
prododto.

Economie realizzate con F-500

I risultati di questi test, insieme a quelli di altri test esegui-
ti da altre agenzie indipendenti, illustrano le notevoli capa-
citd di spegnimento di incendi dimostrate dal metodo di for-
ntazione ¢ mantenimento di micelle rispetto al metodo basa-
ti sulla formazione ¢ mantenimento di una coltre di schiu-
ma. L'agente =500 ha dimostrato di poter sopprimere un
incendio con vna rapidita sei volte superiore a quella della
schivma di categoria B con classificazione UL 162, utiliz-
zando nel contempo una quantitd di prodotto sel volte
infeviore. Questi risultati rappresentanc | progressi registra-
ti nel settore dell’estinzione di incendi da quando ¢ stato
introdotto Muso dell’ AFFF.
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Tampa medio di estinzione

Schiuma - 180,50 secondi " B
F-500 - 26,75 secondi (B4
Uso medio del prodotto L] .;glﬂ-.q
Schiuma - 21,46 galloni (81,2 litri)

F-500 - 3,18 galleni (12,0 litri)
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La capacita di estinzione rapida dell’agente F-500 si
traduce direttamente in:

B Risparmio dei costi per vigili del fuoco, proprietar,

compagnie assicurative
B Mena perdite di capitale per i proprietari
B Gli incendi comportano danni
B Utilizza minor quantitd di prodotio e di acqguea
B L'usodel prodotio e dell’acqua & proporzionale al tempo di
eslizione
B Un minor consumo d’acqua implica meno danni causati
dall*acqua
B Dimigazione dei costi di ciassetio
B Miglhoramento della sicurezza per vigili del fuoco,
proprietari ¢ compagnie assicurative
B Meno responsabilitd e rischi per vigili del fuoco, proprietari ¢
compagnic nssicurative
B Minor uso e degradazione delle attrezzature

Test condotti da compagnie indipendenti
hanno dimostrato che le prestazioni
offerte dall'agente F-500 nell’estinzione
degli incendi risultano essere:

u  20-30 vallte piti efficaci rispelto all'acqua

m J-6 volte pitl efficaci rispetto alla sehiuma di cate-
goria A e alla schiuma di categoria B con classifi-
cazione UL 162,

[, R e e T a7, A £ e | | B —31
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Vantaggi tecnici

Alcuni studi hano dimosirato che 1"80% delle fatalita colle-
gate ad incendi sono in effetti dovute a soffocamento pro-
vocato dalle elevate temperature e dall’inalazione del fumo.

Rapida riduzione di calore

Alcuni test hanno dimostrato che 'agente F-500 riduce
Iirradiazione del calore abbassando le temperature da
T158°F a 127°F (da 625°C a 52°C) entro un (1) secondo
dal momento dell’applicazione,

Dissipazione del calore
Test eseguili presso la Clemson Universily

| [ I
Ol F-500 @ Schiumna

Temperatura in °F

20
30 Ll &0

Secondi dopo I'applicazione

L]

La rapida riduzione del calore ottenuta grazie all'agente
F-500 viene attribuita a;

B Una maggiore estensione della superficie bagnata

B Un aumento della profondita di penstrazione

M Rapida nduzione dei vapori

La rapida nduzione del calore riduce sostanzialmente il
pericolo di riaccensione spontanea e di combustione delle
infrastrutture circostanti,

Rapida riduzione del fumo

RIDUZIONE DEL FUMO
Test eseguiti presso la Clemson University
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Dopo

Prima

Prima e dopo I'applicazione di F-500

L'agente F-500 interrompe la reazione a catena dei radicali
liberi evitando che si riagglomerino e formino fuliggine e
fumo. Aleuni test dimostrano che 1'agente F-500 riduce il
fumo e la fuliggine tossica.

La capacita dell "agente F-500 di ridurre I"intensita del fumo
consente una maggiore visibilitd ¢ sicurezza per 1 vigili del
fuoco. Alcuni test dimostrano che la visibilita e la
trasmissione della luce anmentano del 68%.

AUMENTO DELLA VISIBILITA

Test eseguili presso la Clemson Universify

2§ §

f’,,-"’

o _ i

20845

Percentuale di visibilita

Dopo "applicazione defl'agente F-500
sulla gomma in fiamme

Rapida riduzione del vapore

RIDUZIONE DEL VAPORE
Test eseguili presso la Clemson University

400%

Pl

% di vapori di esano

1 |
Dapa

e

Frima
Prima e dopo I'applicazione di F-500

La rapida riduzione der vapori ottenuta all’agente F-500

consente di:

W [udurre 1l pericolo di esplosione

B Ridurre la riaccensione ed il pericolo di scintille

B Ridurre la durata delle operazioni di pulizia dei
serbatol

B Incrementare la sicurezza nella soppressione di incendi,
nel controllo delle perdite ¢ nella pulizia dei serbatoi

Queste caralferistiche consenfone ai vigili del fuoce

di combattere gl incendi in moedo pin dirvetto,

Aggressive e sicuro.

=
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=isioro) Vantaggi per Pambiente

Non nocivo alllambiente

L'agente F-500 ¢ stato sottoposto a vari test ¢ pertanto viene
considerato:

Non corrosivo

Non tossico

Innocuo

Completamente biodegradabile

g..l.

Non corrosive

Per applicare I'agente F-500 non ¢ necessario aleun
particolare equipaggiamento sia per i sistemi fissi che per i
sistemi portatili. L'agente F-500 non ¢ corrosivo se applica-
to su metalli o swi prodotti di gomma e pertanto offre diver-
s1 vantaggl agh utenti.

CORROSIVITA
Test eseguiti presso la Clemson University
FLE
240
200 E_W
160
00
&0
2] g
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F-500 Acqua Acgua marina AFFF

Prodotto sottoposto a test

I risultati del test dimostrano che:

B L'agenie F-500 non ha alcun effetto corrosivo e
reagisce sulle attrezzature come se fosse acqua,

B L'agente F-500 & 30 volte meno corrosivo dell’ AFFF
attualmente prodotio.

B ['agente F-500 agisce sulle aftrezzature come
lubrificanie ¢ detergente.

B L'agente F-500 provoca meno danni per corosione
sulle infrastrutture circostanti rispetto ad altri prodotti.

Non tossico
L'Istitnte of Wildlife and Environmental Toxicology della
Clemson University

B Studio condotio per due anni, completato il 24 luglio
1997

W Soddisfa o supera le prove ambientali di pertinenza
B EC., (wssicith microbica)
B LC,, (ossicith aoquatica)
B LDy, {lossicith erule acula)

B Lo sudic completo & disponibile a richiesta,

La fuliggine & la terza forma pit pura di carbone. [l fumo
prodotto dalla fuliggine contiene prodotti derivati da
combustione incompleta, che sono tessici. Oltre a ridurre il
[umo, aleuni test hanno dimosirato che 1'agente F-500
riduce i livelli di tossicita della fuliggine e dei prodotti deri-
vali dalla combustione.

Gli incend] di toluene, quando soppressi
con l'agente F-500, hanno registrato una
riduzione del 98,6% dei livelli di tossicita
dei prodotti derivati dalla combustione,
rispetto al risultati rilevati negli incendi
non frattati.

[ == P T = o el e e Wi =5 T = j

Lnnaseud
L'agente F-500 51 basa su una formula concepita e prodotta
con caratteristiche non nocive all’ambiente,

B L'agente F-500 non confiene ingredienti sottopost
alla regolamentazione del Superfund Amendments and
Reauthorization Act (SARA), Titolo 111, Sezione 313
di 40 CFR-372 o del Comprehensive Environmental
Response, Compensation, and Liability Act (CERCLA)
del 1 luglio 1995,

W L'agente F-500 wviene eliminato come prodotto di
gearico non tossico in base alle direttive RCRA
CFR261.

e




e Vantaggi pe}' Pambiente

Completamente biodepradabile

Alcuni studi hanno dimosteato che agente F-500 ¢ un
prodotto al 100% biodegradabile. Come per ogni sostanza,
occorre prestare molta allenzione ed evitare che scarichi CONFRONTO BODI/ICOD
non controllat penetrino nei corsi di acqua softerranca o in
superficie o nei canali di scolo delle acque piovane, Con un
cerlo preavviso, 'agente F-500 pud essere trattato negli 297 250

El

Confronto tra F-500 e schiuma

mapianti locali di tattamento dei rifiuti biologici dell’ac- Atfu
qua. L'agente F-500 ha basse esigenze di BOD ¢ di COD.
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=EON0) - UWna scelta chiaramente economica

Mediante la creazione di un prodotto d’avanguardia, rappresentato dall’agente incapsulatore micellare F-500 per Pestin-
zione di incendi, la Hazard Control Technologies, Inc., ha imposto nuovi standard nelle operazioni antincendio € di con-
trolle dei materiali pericolosi. Oltre ad essersi dimostrato un prodotto efficace ed cfficiente, I'agente F-500 non & nocivo
all’ambiente, non ¢ tossico né corrosivo, ¢ biodegradabile al 100%, non richiede Pimpiego di attrezzature speciali e, per-
tanto, rappresenta una scelta sicura per il controllo di incendi ¢ materiali pericolosi.

L'agente F-500 ¢ il pitt avanzato esempio di tecnologia antincendio attualmente disponibile nel scttore, grazie alla sua
singolare formazione micellare ¢ all’approccio di manutenzione per la soppressione di incendi e il controllo degli
spargimenti ¢ di vapori pericolosi.

L'agente I-500 & un prodotto multiuse: pud essere utilizzato come agente per incendi di categoria A, categoria B ¢ agente
HazMat. L'agente F-500 & facile da usare, elimma 'esigenza di dover ricorrere al rifornimento da parte di duc o tre
agenti differenti e non richiede I'impiego di attvezzature e tecniche speciali,

Il prodotto & garantito ¢ non scade per 15 anni.

Per maggiori informagioni relative alle specifiche applicazioni d'uso ¢ ai vantagei offerti dall’agente
F-300, vivolgersi al rappresentante di gona della Hazard Contral Technologies.
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Your Safety . . .

=25 E6E)

If you’'re not using HCT’s products...
You're just playing with

Hazarp ControL TECHNOLOGIES, INC.
150 Walter Way

Fayetteville, GA 30214 USA
Phone: (770) 719-5112

Fax: (770) 719-5117
Website: www.hct-world.com

Is Our Business!

HCT is a dynamic and growing company
committed to providing high quality products ana
services to meet the specific needs of our
customers.

Products

Fire Suppression Agents
Fixed Fire Suppession Systems
Mobile/Portable Fire Suppression
Equipment

<  Fire Extinguishers

< Nozzles/Eductors/Monitors

< Safety Equipment

< T-Flex Performance Safety Apparel
Services

»  Consulting/Engineering Design
<  Fire Protection Assessments
% Emergency Response

<  Specialized Fire Training
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Contact Hazard Control Technologies, Inc. for
more information regarding our complete line ol
products and services.

NOTHING N THIS BROCHURE SHOULD IN ANY WAY BE EXPRESSED AS »
WARRANTY OR PORTRAYED AS EXTENDING TO THE READER OR BLIYER AN
IMPLIED WARRANTY INCLUDING BUT NOT LIMITED TO THE IMPLIEL
WARRANTIES OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR ANY PARTICLILAR USE
Specifications and data referming to mechanical and physical properties o
chemical analysis relate solely [o tests performed at the time of manufactun
on specimens obiained from specific locations of the products in accordancy
with prescribed sampiing procedures.  For specific terms and conditions ¢
sake, refer to standard Hazard Control Technologies, Inc. docurments.




